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深圳市依思普林科技有限公司

           依思普林成立于2011年，是一家致力服务于新能源领

域，专业从事新能源汽车(HEV/EV)用电机控制器和内部核心

IGBT模块和MOSFET模块，以及工业级电力电子产品的研发

和生产的国家高新技术企业。

         公司拥有完整的技术研发团队，从IGBT封装设计、电控

软件算法、硬件设计生产、电机设计等方面的的核心人员，

完整的自主研发与品牌独立运营管理能力，独特的国际巨头

稀缺资源，强强联手。公司秉着“绿色使命，追求极致”，

以为中国新能源汽车行业攻破核心零部件国产化、自主化为

历史使命。

公司介绍

公司地址——深圳市龙岗区智慧家园



企 业 愿 景

立志成为全球新能源汽车核心部件制造与技术服务的知名品牌

企业

企 业 使 命

为客户提供更好服务，为股东创造更大价值，为员工搭建广阔舞台

核 心 价 值 观

诚实正直，相互信任，积极求胜，与时俱进

企 业 作 风

勤奋、严谨、求真、务实

企业文化

        精神的引导    意志的凝聚

        品质的驱动    服务的保障

文化建设



2018年最佳配套奖：

第三届中国新能源汽车 2018金熊猫奖，“最佳配套产品奖”

2017年10月荣获：

中国创新创业大赛新能源及节能环保行业“总结赛一等奖”

2017年09月荣获：

电车人联合会电动汽车核心零部件百强企业

2016年12月荣获：

国家级最佳配套产品奖

2015年11月荣获：

客车用电机控制器“国家优秀产品奖”

2014年10月荣获：

第六届创新创业大赛行业十佳

2013年12月荣获：

英飞凌汽车电子产业化成就奖

公司荣誉



公司荣誉



专利类型 专利名称 专利申请号

发明 动力总成系统 201611180762.X

发明
电机控制器及动力总

成系统
2018221289231

国际发明 压接式功率模块 PCT/CN2013/080935

发明
 电动汽车用交流永磁
同步电机控制软件 

201611178614.4 

发明
一体式电机及其控制

器降温装置
2017109376273

发明
电动汽车的电池管理
系统及其控制方法

15/107922

发明
一种压力可调的全压

接功率模块
14/909995

依思普林现有专利40项，其中发明11项、PCT:2项、实用：15项、外观：2项、软
件著作：10项

知识产权库

实用

发明

软件

外观
PTC



目 录

       公司介绍

       研发制造

      产品介绍

      合作模式



客户需
求

汽车级IGBT芯
片设计

汽车级IGBT模
块设计与封测

一体化动
力总成

研发能力—掌握电驱动系统全产业链核心技术

汽车级IGBT芯片设计、IGBT模
块封装、电机控制器、一体化
动力总成，全定制方案！

单体电机控制器



完善的环境试验条件:
高低温冲击
高低温运行，储存；盐雾实验
、EMC传导等，满足GB/T 
18488-2015试验要求。

环境

试验

专业的电力测功机
1、200kw，500NM、15000rpm高
速乘用车台架
2、160kw、300NM、12000rpm乘
用车台架
3、250KW、2500NM、4000rpm商
用车台架

台架

试验

设计验证能力



控制器工厂面积6000平米
两条生产流水线
日产能500套电机控制器及动力
总成

电控&
动力总
成工厂

万级净化工厂面积3000平米，年
产10万只IGBT模块

IGBT模块

工厂

生产能力—工厂介绍
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核心团队进入
电动汽车行业

2006

开始电动汽车
专用模块研发

成立“立德”
， 同时汽车级
高功率密度
IGBT模块诞生

成立“依思普
林科技” ，研
发制造第一台
大巴车电机控
制器

团队成功研发出
第一代“整车控
制器”；研发“
乘用车、物流车
”IGBT模块！

30-240kw单电机控
制器，全面覆盖
客车、轻卡、微面
物流车、乘用车市
场应用需求。

2008 2011 2012 2013 2016—2017

30-120kw乘用车一体化动
力总成系统

标准化HP1、HP2、HP Drive 
IGBT模块，及定制化全球最
小的一款750V/820A模块

产品发展历程

2014—2015

推出首款1200V800A（
1.63m Ω ）
SiC  mosfet模块，填补
国内行业空白; 。

2018—2019

100-240kw商用车用动力总
成在客车、轻卡等车型上量
产，成为商用车动力总成行
业引领者 基于SiC  mosfet开发

的电机控制器，峰值
功率260kw，功率密
度达50kw/l



  汽车级
IGBT芯片
及模块

电机控制   
器MCU

整车控制
器VCU

  三合一
配电总成

 电驱动
动力总成

核心产品



研发背景

01

03

0204

      整车布置电机与电控位置相差较远
，导致三相线过长，电流损耗偏大，
动力总成将二者结合在一起，大幅度
降低损耗，提高效率

技术
      新能源汽车EMC（电磁兼容性）
方面具有严格的强制标准，动力总成
系统在设计上能够很好降低电磁干扰
，同时提高抗干扰能力，达到等级3水
平。

标准

目前市场采用的“五合一”“六合一
”电控系统整车动力部分与高压电源
管理部分细分错乱，“电机动力总成
”+“高压电控系统”组合，进一步优
化整车布置及售后管理，树立行业市
场新标准。

市场

单独电机电控装车前需要各自分装到
支架，而后在一起组装到底盘，动力
总成安装调试以及售后服务等实现标
准化、简单化。

效率



电动汽车传统“三电”

“电池” “电机”

电动汽车传统“三电”

“电控”



动力电池

电池管理

安全管理

电池
系统

动力
总成

电
机
控
制
器

减
/
变
速
箱

电
机

高压电控

高
压
配
电
盒

DCDC变换器

DCAC

气泵系统

其他高压配件

蓄电池

油泵系统

直流充电口

电动空调
/PTC

新能源汽车“三电”系统产品定义

DCAC



6-7米级纯电动客车直驱动力总成
电机

电机控制器

项目 参数

额定电压 576v dc

电压范围 400v-750v

电机额定/峰值功率 60kw/120kw

电机额定/峰值扭矩 358NM/1000NM

电机额定/峰值转速 1600/4500rpm

最高效率 ≥96%

工作环境温度 -40℃-85℃

防护等级 IP68

外形尺寸 φ336*474.4mm

总成重量 ≤140kg

l产品技术特点：
 1、电机控制器&电机一体化动力总成设计
2、高效直驱、高可靠性
l产品状态：SOP



8-8 .5米级纯电动客车直驱动力总成
电机

电机控制器

项目 参数

额定电压 576v dc

电压范围 400v-750v

电机额定/峰值功率 90kw/150kw

电机额定/峰值扭矩 636.7NM/1700NM

电机额定/峰值转速 1350/3100rpm

系统最高效率 95%

工作环境温度 -40℃-85℃

防护等级 IP67

外形尺寸 φ450*569mm

总成重量 ≤218kg

l产品技术特点：
 1、电机控制器&电机一体化动力总成设计
2、高效直驱、高可靠性
l产品状态：SOP



8 .5-10 .5米级纯电动客车直驱动力总成
电机

电机控制器

项目 参数

额定电压 576v dc

电压范围 400v-750v

电机额定/峰值功率 90kw/180kw

电机额定/峰值扭矩 860NM/2150NM

电机额定/峰值转速 1000/3100rpm

系统最高效率 95%

工作环境温度 -40℃-85℃

防护等级 IP67

外形尺寸 φ450*673mm

总成重量 ≤245kg

l产品技术特点：
 1、电机控制器&电机一体化动力总成设计
2、高效直驱、高可靠性
l产品状态：SOP



10 .5-12米级纯电动客车直驱动力总成
电机

电机控制器

项目 参数

额定电压 576v dc

电压范围 400v-750v

电机额定/峰值功率 100kw/200kw

电机额定/峰值扭矩 955NM/2500NM

电机额定/峰值转速 1000rpm/2500rpm

系统最高效率 95.2%

工作环境温度 -40℃-85℃

防护等级 IP67

外形尺寸 φ450*673mm

总成重量 ≤293kg

l产品技术特点：
 1、电机控制器&电机一体化动力总成设计
2、高效直驱、高可靠性
l产品状态：SOP



12米级纯电动客车直驱动力总成
电机

电机控制器

项目 参数

额定电压 576v dc

电压范围 400v-750v

电机额定/峰值功率 120kw/200kw

电机额定/峰值扭矩 1200NM/2800NM

电机额定/峰值转速 955rpm/2500rpm

系统最高效率 95.5%

工作环境温度 -40℃-85℃

防护等级 IP67

外形尺寸 φ450*673mm

总成重量 ≤313kg

l产品技术特点：
 1、电机控制器&电机一体化动力总成设计
2、高效直驱、高可靠性
l产品状态：SOP



动力总成产品（EMC试验）：

测试
环境

纯电动客车动力总成产品系列



动力总成产品（振动试验）：

动
力
总
成
纵
置

振
动
控
制
传
感
器

部分扫频振动测试曲线 部分随机振动测试曲线

Ø 检验标准：  GB/T  18488.1—2015；

Ø 判定标准：测试后，样品结构外观应无明显损伤，无

零部件松脱等异常，电性能等功能正常。

Ø 依思普林科技有限公司“动力总成”产品完全符合国

家振动要求

纯电动客车动力总成产品系列



动力总成产品（IP68 防护安全试验）：

Ø 按照  GB 4208-2008  和企业提供技术条件中 IP6X要求：8h 防尘试验；试验后，壳内无明显灰尘沉积。

Ø 按照 GB  4208-2008  和企业提供技术条件中 IPX8要求：1m深水中浸泡24h；取出后电机和控制器静置2h，测试

绝缘电阻值不低于50MΩ；再次通电空载额定转速下运行0.5h，无异常情况发生。

Ø 依思普林科技有限公司“动力总成”产品符合国家 IP68 防护性安全等级要求！

测试产品 防水试验照片

纯电动客车动力总成产品系列



四合一：

1、高压配电

2、DC/DC

3、DC/AC   助力转向控制器

4、DC/AC   气泵控制器

四合一高压电控PCU



四合一高压电控PCU



四合一高压电控PCU



名称 性能参数

输入电压范围 220VDC~750VDC

MCU供电接口额定电流 150-300A

空调供电接口额定电流 40A

DC/AC回路额定电流 40A

交流充电回路额定电流 40A

直流充电接口额定电流 150-300A

PTC供电接口额定电流 40A

电除霜接口额定电流 40A

DCDC模块 输入220V~750V,输出额定功率2kw（14v），3kw（27.5±0.5V）

助力转向控制器 输入220V~750V,输出220V/380V,额定功率5.5kw,峰值功率7.5kw

气泵控制器 输入220V~750V,输出220V/380V,额定功率5.5kw,峰值功率7.5kw

四合一高压电控PCU



整车控制器产品系列



产品相关参数：

整车控制器产品系列



装车案例

XMQ6802AGBEVL13-16、XMQ6106AGBEVL24-25、
XMQ6127AGBEVL7、XML6805JEVJ0C3等30余款金龙
车型装车量达6000余台

纯电动客车动力总成产品系列
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优质的服务为您量身打造

设计服务
定制开发 整体打包

新能源动力系统整体解
决方案与销售

新能源汽车动力总成全定
制化设计与分块销售新能源汽车动力系统

设计与咨询服务

服务模式



我们不断前行，期待您的加入……

客户群体



s

深圳市依思普林科技有限公司

地址：深圳市龙岗区宝龙六路新中桥工业园

电话：0755-28398380

网址： www.espiritek.com

邮箱：marketing@espiritik.com

联系我们


